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Ð¿¹»

ßÜ ò ò Ú îðïð ììì

ßÜ ò ò Ú ìðìî ìçì

ßÜ ò ò ïêðê ò ò Ú ìîíè ÒÛÉÍ ×ô ïîð

Positive Rhombic
for

®
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·²

Ð Ó Õ Ò Í Ø

ØÝ ØÝ ØÝ ØÉ ÝÒ ØÝ ØÉ ØÝ ØÝ ØÚ

Ü»­·¹²¿¬·±²

´ï ¨ ´î
·²

­

·² ï� î�

ßÜÙÌ ðèðí ÐÛÎ P Ü ëê Ù î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðïê òðìé Ø Ø Ø Ø

ßÜÙÌ ïîðì ÐÛÎ P Ü ëï Ù î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÙÌ ïîðì ÐÛÎ P Ü ëê Ù î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø

ßÜÙÌ ïêðê ÐÛÎ P Ü ëï Ù î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÙÌ ïêðê ÐÛÎ P Ü ëê Ù î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø Ø Ø

ßÜØÌ ðèðí ÐÛÎ P Ù èè Ø î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðïê òðìé Ø Ø

ßÜØÌ ïîðì ÐÛÎ P Ù èè Ø î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø

ßÜØÌ ïêðê ÐÛÎ P Ù èè Ø î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø

ßÜØÌ ïîðìïê Î P Ù èè Ø î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðêí òðíç Ø Ø

ßÜØÌ ïîðìîë Î P Ù èè Ø î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðçè òðíî Ø Ø

ßÜØÌ ïîðìíð Î P Ù èè Ø î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òïïè òðíî Ø Ø

ßÜØÌ ïîðììð Î P Ù èè Ø î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òïëé O Ø Ø

ßÜØÌ ïêðêïê Î P Ù èè Ø î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðêí òðëë Ø Ø

ßÜØÌ ïêðêîë Î P Ù èè Ø î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðçè òðìé Ø Ø

ßÜØÌ ïêðêíð Î P Ù èè Ø î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òïïè òðìé Ø Ø

ßÜØÌ ïêðêìð Î P Ù èè Ø î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òïëé òðíç Ø Ø

ßÜÕÌ ðèðí ÐÛÎ P Ú ëê Õ î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðïê òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÕÌ ïîðì ÐÛÎ P Ú ëê Õ î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÕÌ ïêðê ÐÛÎ P Ú ëê Õ î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø
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HC = Coated grades

HW = Uncoated grades

HF = Fine–grained carbide, uncoated

Indexable Inserts for Milling
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Positive Rhombic
for

®

·²

¾

·²

Ð Ó Õ Ò Í Ø

ØÝ ØÝ ØÝ ØÉ ÝÒ ØÝ ØÉ ØÝ ØÝ ØÚ

Ü»­·¹²¿¬·±²

´ï ¨ ´î
·²

­

·² ï� î�

ßÜÓÌ ðèðíðì Î P Ü ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðïê òðìé Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìðè Î P Ü ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêðè Î P Ü ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïèðéïî Î P Ü ëê Ó î òëíï¨òéðç òîéê ïë ïé òðìé òðéï Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíðî Î P Ú ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òððè òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíðì Î P Ú ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðïê òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíðè Î P Ú ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíïî Î P Ú ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðìé òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíïê Î P Ú ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðêí òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíîð Î P Ú ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðéç òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìðì Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðïê òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìðè Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìïî Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðìé òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìïê Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðêí òðíç Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìîð Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðéç òðíç Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìîë Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðçè òðíî Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìíð Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òïïè òðíî Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìíî Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òïîê òðíî Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðììð Î P Ú ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òïëé O Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêðè Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêïî Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðìé òðêí Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêïê Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðêí òðëë Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêîð Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðéç òðëë Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêîë Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðçè òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêíð Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òïïè òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêíî Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òïîê òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêìð Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òïëé òðíç Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêëð Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òïçé O Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêêð Î P Ú ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òîíê O Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ðèðíðì Î P Ù ëê Ó î òîìê¨òíïë òïíî ïë îð òðïê òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïîðìðè Î P Ù ëê Ó î òíðï¨òìéî òïèé ïë îð òðíî òðìé Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø

ßÜÓÌ ïêðêðè Î P Ù ëê Ó î òíèè¨òêíð òîìî ïë îð òðíî òðêí Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø Ø
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HC = Coated grades

HW = Uncoated grades

HF = Fine–grained carbide, uncoated
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